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FORFARANDE OCH ANORDNING FOR SLIPNING AV EN 6&GKEDJA 

Uppfinningens teknlska omrade 

Foreliggande uppfinning hanfdr sig till ett forfarande 

5 fdr slipning av en sagkedja, varvid sagkedjan fixeras i ett 
for slipning avsett lage, att en roterande slipskiva manuellt 
dverfors fran ett overksamt till ett verksarat lage, och att 
slipning av en skarlank hos sagkedjan utfors nar slipskivan 
intagit sitt verksamma lage. Uppfinningen avser aven en 

10 anordning for slipning av en sagkedja. I detta sammanhang 
skall papekas att foreliggande uppfinning enbart hanf6r sig 
till ett forfarande och en anordning dar slipskivan manuellt 
overfors fran overksamt till verksamt lage. 

15 Teknikens standpunkt 

Vid anordningar for slipning av ovan angivet slag ar 
upphangningsanordningen for slipskivan sadan att slipskivans 
rotationscentrum ror sig utefter en cirkelbage nar slipskivan 
ror sig mellan sitt overksamma och sitt verksamma l&ge. Detta 

20 ar en uppenbar nackdel, vilket menligt inverkar pa 

slipningsresultatet . Eftersom slipskivans diameter minskar 
allteftersom den slits inses att ansattningen mot skarlanken 
inte blir densamma nar slipskivans rotationscentrum ror sig 
utefter en cirkelbage. 

25 vid de av angivet slag kanda anordningarna for slipning 

ar det aven vanligt att sagkedjan lases i lage pa manuell vag 
och i ett separat arbetsmoment innan slipskivan bringas att 
rora sig fran sitt overksamma till sitt verksamma lage. 

30 Uppfinningen s syften och sardrag 

Ett primart syfte med foreliggande uppfinning ar att 
anvisa en forfarande av det inledningsvis angivna slaget/ dar 
slipskivan ansatter skarlanken pa i princip identiskt satt, 
oberoende av hur mycket slipskivan har forelitits, varvid 
35 forslitningen medfor att slipskivans diameter minskar. 

Annu ett syfte med foreliggande uppfinning ar att 
automat i sera fixer ingen av sagkedjan. 

Atminstone det primara syftet med f6religgande 
uppfinning realiseras medelst ett fdrfarande och en anordning 
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aom erh&llit de i de ef terfoljande sjalvstandiga patentkraven 
angivna sardragen. Foredragna utf or ings former av uppf inningen 
ar definierade i de osjalvstandiga patentkraven. 

5 Kort beskrivning av ritningarna 

Nedan kommer en utf6ringsf ortn av uppfinningen att 
beskrivas med hanvisning till de bifogade ritningarna, dar: 
Pig 1 visar en vy av en anordning enligt foreliggande 

uppf inning, varvid en i anordningen ingaende slipskiva 
10 bef inner sig i overksamt lage; 

Fig 1A visar en uppforstorad detalj i Fig 1? 

Fig 2 visar en vy ovanifran av en i anordningen ingaende 

profil, saint den del av anordningen som samverkar med 
prof ilen; 

15 Fig 3 visar en vy fran sidan av en del av profilen samt den 
med profilen samverkande delen av anordningen; 
Fig4 visar en vy av anordningen enligt foreliggande 

uppfinning, varvid slipskivan befinner sig i verksamt 
lage; och 

20 Fig 4A visar en uppforstorad detalj i Fig 4. 

Detalj er ad beskrivning av en £8redragen utf dringsform av 
uppfinningen 

Den i Fig 1-3 visade anordningen for slipning av 
25 sagkedjor innef attar en langstrackt gejder 1, vilken i den 
visade utf or ings forme n utgors av en ihalig fyrkantprof il, 
f oretradesvis en strangsprutad aluminiumprof il . Gejdern 1 
uppvisar tva utvandiga motstaende spar 3. Anordningen 
innefattar dessutom en slade 5 samt fyra kullager 7, vilka ar 
30 roterbart anbringade pa sladen 5 samt parvie upptagna i var 

sitt spar 3 hos gejdern 1. Detta arrangemang medfor att sladen 
5 ar ratlinjigt forskjutbar utefter gejdern 1 i dess 
langdriktning, varvid f firskjutningen ager rum under lagt 
rullmotstand genom kullagrens 7 samverkan med sparen 3. 
35 Anordningen enligt uppfinningen innefattar aven ett 

faste 9, vilket ar permanent forbundet med gejdern 1. Medelst 
fastet 9 kan anordningen enligt fdreliggande uppfinning 
monteras pa ett underlag, exempelvis ett arbetsbord eller 
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dylikt, varvid denna montering foretradesvis sker genom att 
fastet fixeras i underlaget medelst bultar eller dylikt. 

Sladen 5 uppvisar en forsta konsol 10, vilken skjuter ut 
i sidled fran sladen 5 och uppbar en i anordningen ingaende 

5 slipskiva 11, vilken roteras av en motor (ej visad) . 

Slipskivans 11 rotationscentrum ar betecknat med 8 och den 
omges till st6rre delen av en skyddskapa 12, vilken endast 
lamnar en nedre del av slipskivan 11 fri, dvs den del som 
kommer i ingrepp med en skarlank hos den sagkedja som skall 

10 slipas. Detta kommer att beskrivas mer ingaende nedan. 

Anordningen enligt uppfinningen innef attar aven en 
forskjutningsmekanism, vilken fdrskjuter sladen 5, med den 
forsta konsolen 10 och slipskivan 11, utefter gejdern 1. Denna 
forskjutningsmekanism innef attar en forsta lank 13, vilken via 

15 en forsta led 14 ar svangbart infast till gejdern 1. En i 
forskjutningsmekanismen ingaende andra lank 15 ar forbunden 
med den f6rsta lanken 13 medelst en andra led 16. Detta 
innebar att den andra lanken 15 ar svangbar relativt den 
forsta lanken 13. En dragfjader 17 stracker sig mellan ett 

20 forsta utsprang 18 hos den forsta lanken 13 och en avlang 

oppning 19 hos den andra lanken 15, varvid denna oppning 19 ar 
belagen i omradet for den andra lankens 15 ena ande. 
Funktionen hos dragfjadern 17 kommer att beskrivas nedan. Pa 
den andra lanken 15 ar aven en justerskruv 20 anbringad, 

25 varvid denna justerskruv 20 har en utstrackning pa 6mse sidor 
av den andra lanken 15. Justerskruven 20 kan forskjutas 
relativt den andra lanken 15, vilket innebar att graden av 
utstrackning pa omse sidor om den andra lanken 15 kan 
varieras. Justerskruvens 20 fria ande ar avsedd att samverka 

30 med ett andra utsprang 21 hos den f6rsta lanken 13. 

Den ande av den andra lanken 15 som ar vand fran 
oppningen 19 ar forbunden med den f6rsta konsolen 10. Fran 
denna ande av den andra lanken 15 utgar en manoverarm 22, 
vilken stracker sig i sidled ett stycke fdrbi slipskivan 11 

35 med dess kapa 12. Detta medfor att manoverarmen 22 ar latt 

tillganglig for operatoren av anordningen enligt foreliggande 
uppf inning. Sasom kommer att beskrivas mer i detalj nedan kan 
sladen 5 bringas att forskjutas utefter gejdern 1 genom 
manuell paverkan av manoverarmen 22. 




4 

Anordningen enligt foreliggande uppfinning irmefattar 
aven ett fixerings organ 25 for den sagkedja 26 som skall 
slipas. Fixeringsorganet 25 innefattar en andra konsol 27, 
medelst vilken fixeringsorganet 25 ar anbringat pa gejdern 1, 

5 varvid den andra konsolen 27 ar vridbart infast till gejdern 1 
medelst en led 27A. Den andra konsolen 27 kan lasas i lage 
relativt gejdern l medelst en sparrarm 28. Fixeringsorganet 25 
innefattar aven ett justerbart mothall 23, vilket ar uppburet 
av ett barorgan 24 som i sin tur ar anbringat pa den andra 

10 konsolen 27. Det justerbara mothallet 23 ar av ett 

konventionellt ut for ande som represent erar kand teknik i det 
aktuella sammanhanget . 

Fixeringsorganet 25 visas mer i detalj i Fig 1A och Fig 
4A, varfor hanvisning primart gors till dess figurer vid den 

15 fortsatta beskrivningen av fixeringsorganet 25. Sasom framgar 
av Fig 1A och Fig 4A innefattar fixeringsorganet 25 tva 
kedjelinjaler 29, vilka definierar ett varierbart utrymme 30 
mellan kedjelinjalernas 29 ovre langsgaende kanter. Detta kan 
exempelvis astadkommas genom att kedjelinjalerna 29 ar stelt 

20 inbordes forenade nedtill, varvid det f jadrande materialet, 
exempelvis fjaderstal, i kedjelinjalerna 29 gor att utrymmet 
30 mellan kedjelinjalernas 29 ovre langsgaende kanter kan 
varieras. For att astadkomma en styrd variation av utrymmet 30 
mellan kedjelinjalernas 29 ovre langsgaende kanter stracker 

25 sig en wire 31 genom utrymmet 30 och aven genom 

kedjelinjalerna 29, vilket innebar att kedjelinjalerna 29 
uppvisar hal 32 for wiren 31, varvid dessa hal 32 ar belagna 
mitt for varandra. Vid sin fria ande ar wiren 31 forsedd med 
en forsta wirenipple 34* Efter att ha passerat genom 

30 kedjelinjalerna 29 stracker sig wiren 31 vidare inuti ett 

wireholje 35, varvid den fran fixeringsorganet 25 vanda anden 
av wiren 31 ar forankrad i den andra lanken 15, varvid denna 
forankring sker medelst en andra wirenipple 36 och en 
tryckfjader 37. Detta ar endast schematiskt visat i Fig 1 och 

35 4, dock inser fackmannen att det maste finnas ett mothall, 
exempelvis i form av en bricka, for den andra wirenippeln 36 
och att mothallet samverkar med tryckfjadern 37. 

Den ovan beskrivna anordningen fungerar pa f 61 j ande 
satt. Fig 1 symboliserar ett overksamt lage for anordningen 
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enligt foreliggande uppfinning medan Fig 4 symbolieerar ett 
verksamt lage. Nar en sagkedja 26 skall slipas anbringas den i 
fixeringsorganet 25, se Fig 1A , varvid en drivlank 38 hos 
sagkedjan 26 anbringas i utrymmet 3 0 mellan kedjelinjalerna 

5 29, varvid aven en injustering av den skarlank 39 som skall 
slipas gors. Darvid nyttjas det ovan beskrivna justerbara 
mothallet 23. Sasom framgar av Fig 1A sker i det laget ej 
nagon anliggning mellan drivlanken 38 och kedjelinjalerna 29. 
For att verkstalla slipning av don positionerade skarlanken 39 

10 startas rotation av slipskivan 11, varvid rotationsriktningen 
markeras med pilen 40 i Fig 4. 0perat6ren f attar darefter tag 
om mandverhandtaget 22, varefter operat6ren drar 
manoverhandtaget 22 nedat. Darvid kommer den andra lanken 15 
att svanga runt den andra leden 16 och sladen 5 kommer att 

15 r6ra sig ratlinjigt nedat utefter gejdern 1. Darvid kommer 

aven slipskivans 11 rotationscentrum 8 att rora sig ratlinjigt 
utefter gejdern 1. Nar den andra lanken 15 svangs runt den 
andra leden 16, i samband med att sladen 5 r&r sig nedat, 
kommer dragf jadern 17 att forlangas, dvs dragf jadern 17 

20 motverkar sladens 5 nedatriktade rorelse. Vid svangningen av 
den andra lanken 15 kommer en komprimering av tryckf jadern 37 
att ske och wiren 31 kommer att paforas en dragkraft som ar 
riktad fran fixeringsorganet 25 mot den andra lanken 15. 
Darvid kommer wiren 31 att pressa kedjelinjalerna 29 till 

25 anliggning mot drivlanken 3 8 hos sagkedjan 26, varigenom 
drivlanken 38 ar fixerad i lage. Vid fortsatt forskjutning 
nedat av manoverhandtaget 22, via operatoren, kommer 
slipskivan 11 i ingrepp med skarlanken 39 och slipning sker av 
densamma. Detta indikeras i Fig 4a genom en "gnistkvast" 41. 

30 For att fdrhindra att slipskivan 11 ror sig alltfor langt 

nedat kommer justerskruvens 20 fria ande till anliggning mot 
det andra utspranget 21, vilket forhindrar att sladen 5 med 
slipskivan 11 r6r sig ytterligare nedat. I detta sammanhang 
skall papekas att den f6rskjutning av wiren 31 som svangningen 

35 av den andra lanken 15 medfdr ar sa avpassad att f ixeringen av 
drivlanken 3 8 sker innan slipskivan 11 kommer i ingrepp med 
skarlanken 38. 

Nar slipning av skarlanken 38 har genomfdrts slapper 
operatoren manoverhandtaget 22, varvid anordningen enligt 
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foreliggande uppf inning automatiskt atergar till ett overksamt 
lage. Detta sker genom att bade dragfjadern 17 och 
tryckf jadern 37 stravar att lyfta upp den ande av den andra 
lanken 15 som uppbar den forsta konsolen 10. Under slutfasen 

5 av denna atergang kommer kraften i wiren 31 att i princip 

upphora, varvid kedj elinjalernas 29 ingrepp med drivlanken 38 
likasa upphor, dvs det i Fig 1A visade laget uppstar ater. Nu 
sker en frammatning av en ny skarlank 39 som skall slipas, 
varvid i den visade utf oringsf ormen detta sker manuellt genom 

10 att operatdren drar fram sagkedjan 26 ett forutbestamt stycke 
som definieras med hjalp av mothallet 23. Darefter upprepas 
det ovan beskrivna forfarandet cykliskt. 

Sammanfattningsvis sakerstaller anordningen enligt 
foreliggande uppf inning att slipskivans 11 rotationscentrum 

15 ror sig ratlinjigt utefter gejdem 11. Detta ar fdrdelaktigt 
nar det galler slipskivans 11 ingrepp med skareggen hos den 
skarlank som skall slipas. 

I verkligheten befinner sig slipskivan 11 ej i papperets 
plan i Fig 1 och 4 da skareggen hos den skarlank som skall 

20 slipas ej befinner sig i papperets plan. Detta ar emellertid 
av underordnad betydelse for foreliggande uppf inning. 

Tankbara modif ikationer av uppf inningen 

Vid den ovan beskrivna utf oringsf ormen utgors gejdem 1 
25 av en fyrkantprof il , f oretradesvis i aluminium, varvid ett 
antal kullager 7 ar upptagna i spar 3 i aluminiumprof ilen. 
Emellertid kan man inom ramen for foreliggande uppfinning aven 
tanka sig att gejdem bar en annorlunda tvarsnittsf orm, dock 
maste sladens rdrelse utefter gejdern vara ratlinjig. 
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Paten tkrav 

1. Forfarande for slipning av en sagkedja (26), varvid 
sagkedjan (26) fixeras i ett for slipning avsett lage, att en 

5 roterande slipskiva (11) manuellt 6verfdrs fran ett overkaamt 
till ett verksamt lage, och att slipning av en skarlank (3 9) 
hos sagkedjan (26) utfors nar slipskivan (11) intagit sitt 
verksamma lage, kannetecknat av att overforingen 
av slipskivan (11) fran overksamt till verksamt lage sker 

10 medelst en ratlinjig rorelse av slipskivans (11) 
rotationscentrum (8) . 

2. Forfarande enligt krav , kannetecknat av att 
fixeringen av sagkedjan (26) sker innan slipskivan (11) 

15 intagit sitt verksamma lage. 

3. Forfarande enligt krav , kannetecknat av att 
den manuella dverforingen av slipskivan (11) fran overksamt 
till verksamt lage genererar automatiskt en fixering av 

20 sagkedjan (2 6) . 

4. Anordning for slipning av en sagkedja, varvid anordningen 
innefattar organ (25) for att fixera sagkedjan (26) i ett for 
slipning avsett lage, en roterbar slipskiva (11) samt organ 

25 for att manuellt overfora slipskivan (11) fran ett overksamt 
lage till ett verksamt lage dar slipning utfors av en skarlank 
(39) hos sagkedjan (26) , kannetecknat av att 
anordningen innefattar en gejder (1), en utefter gejdem (1) 
forskjutbar slade (5), vilken uppbar slipskivan (11), varvid 

30 de samverkande organen mellan gejdem (1) och sladen (5) ar sa 
utformade att sladen (5) ror sig ratlinjigt utefter gejdem 
(1) • 

5. Anordning enligt krav 4, kannetecknad av att 
35 gejdem (1) uppvisar utvandiga spar (3) pa motstaende sidor, 

och att sladen (5) uppvisar kullager (7) , vilka ar upptagna i 
sparen (3) . 
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6. Anordning enligt krav 4 eller 5, kannetecknad 
av att organen f6r att manuellt overfora slipskivan (11) fran 
ett overksamt till ett verksamt lage innefattar ett system av 
lankar (13, 15), vilka ar svangbart anbringade pa gejdem (1) , 

5 samt en manoverarm (22), vilken ar avsedd att aktiveras 
manuellt av operat6ren. 

7. Anordning enligt nagot eller nagra av kraven 4-6, 
kannetecknad av att f ixeringsorganet (25) for 

10 sagkedjan (26) innefattar en wire (31) , vilken ar sk anordnad 
att da wiren (31) pafdrs en kraft i en forutbestamd riktning 
utefter wiren (31) tvingas tva i f ixeringsorganet ingaende 
kedjelinjaler (29) mot varandra, varigenom fixering av en 
mellan kedjelinjalerna (29) anordnad drivlank (38) hos 

15 sagkedjan (26) astadkoms . 

8. Anordning enligt krav 7, kannetecknad av att 
vid den ande av wiren (31) som ar belagen i anslutning till 
kedjelinjalerna (29) ar ett mothall (34) anordnat, att wiren 

20 (34) stracker sig genom kedjelinjalerna (29), och att wiren 
(31) ar forbunden med en andra lank (15), vilken ingar i 
organen for overfdring av slipskivan (11) fran overksamt till 
verksamt lage. 

25 9, Anordning enligt krav 8, kannetecknad av att 

wiren (31) ar eftergivligt forbunden med den andra lanken (15) 
via en tryckf jader (37) . 
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Saromandrag 

Foreliggande uppf inning hanfor sig till ett forfarande 
for slipning av en sagkedja (26) , varvid sagkedjan (26) 
fixeras i ett for slipning avsett lage, att en roterande 

5 slipskiva (11) manuellt 6verf6rs fran ett overksamt till ett 
verksamt lage, och att slipning av en skarlank (39) hos 
sagkedjan (26) utfors nar slipskivan (11) intagit sitt 
verksamma lage. Uppfinningen hanfor sig aven till en anordning 
for slipning av en sagkedja. 

10 Utmarkande for forfarandet enligt uppfinningen ar att 

overfdringen av slipskivan (11) fran overksamt till verksamt 
lage sker medelst en ratlinjig rorelse. 

(Fig 1) 

15 
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